INSTRUKCJA ZGRZEWANIA
ELEKTROOPOROWEGO

e MANUAL FOR ELECTROFUSION WELDING
e VIHCTPYKUIA CBAPKIM SJTEKTPOCBAPOYHBIX PUTVIHIOB

1. Zmierz Srednice rury 2. Dobierz wtasciwg ksztattke 3. Obetnij rure prosto
e Measure diameter of the pipe e Choose the right fitting e Cut the pipe straight
* [13mMepbTe AnameTp TpyosbI ¢ BbibepunTe NpaBUAbHbIA GUTUHT e OTpexbTe TPyObl POBHO

4. Odmierz powierzchnie 5. Oskrob rure na catej strefie 6. Wyczysc strefe zgrzewania
skrobania zgrzewania specjalnym ptynem
e Measure the scraping zone e Scrap the welding zone of the pipe ¢ Clean the welding zone with special liquid
° [/I3MepbTe MOBEPXHOCTb CBaPKM e [1ouncTTE CKPEHKOM 30HY CBapKM e OYnCTUTE 30HY CBApPKM CNeLanbHOM
XNAKOCTBHO
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Pamietaj / Remember / 3anomMHu:

1. Uzyj skalibrowanej zgrzewarki / Use calibrated machine / Vicnonb3yiTe KannbpoBaHHbLIA annapaTt
ANs CBapKK

2. Przed skrobaniem rury, zakresl markerem skrobang powierzchnie, tak aby po wyczyszczeniu nie byty
widoczne $lady markera/ Before scrapping the pipe, highlight with marker the scraping zone, so that
after scraping the marker highlights won't be visible/ Mepes 0uncTkom Tpybbl YUACTENLLIM CPEACTBOM,
BbIfeNMTE MapKePOM 30HY OUUCTKM BEPXHEr0 C0s TPYbbl 1 ybeanTeck YTO MOCAe OUUCTKM Cedbl OT
Mapkepa He oCTannch

3. Czysc¢rure tylko ptynami zalecanymi przez producenta/ Clean the pipe only with liquids recommended
by the producer/ [lng ouncTkn Tpybbl NCMONBL3YITE XYTKOCTb PEKOMEHAOBAHHYHO NMPON3BOAMTENEM

4. Zakryj catkowicie spirale grzejng ksztattki/ Cover the entire heating coll of the fitting 3aknaaeisate
GUTUHT Tak YTOObI BCA HarpeBaTe/lbHas YacTu bbla Ha Tpyobe
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7. Zaznacz markerem giebo- 8. W6z rury do centratora 9. Sczytaj kod kreskowy
kos¢ natozenia ksztattki i nat6z ksztattke « Read the barcode

e Mark the insertion depth e Put the pipe inside the clamps o CyyTalTe WTPUX-KOA
of the fitting and put the fitting on

e O603HaubTe MapKepoM rybrHy e BcTaBbTe Tpyby B NO3ULIMOHEP
HanoxeHvie GUTUHra Ha Tpyoby VI COeANHNTE X GUTUHIOM
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10. Postepuj zgodnie 11. Rozpocznij zgrzewanie 12. Przeprowadz prébe
z wytycznymi zgrzewarki « Start welding cisnieniowg sieci
e Proceed according to the * HaunHuTe cBapKy e Deduct the pressure test of the pipeline
requirements of the machine e [ocne CBapku caenaiiTe TecT Ha
o [leiCTBYITE B COOTBETCTBIN [aBneHns cetu
C TpeboBaHUAMY CBaPOYHOrO
annapata
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